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QUALITAT - MADE IN GERMANY!

Qualitat ist untrennbar mit unserem Unternehmenserfolg verbunden. Deshalb
setzen wir auch in Zeiten von Produktionen in Niedriglohnlandern unbeirrt auf den
Standort Deutschland.

Weg vom Standard, hin zu spezialisierten Produktlésungen mit Optionen, die unseren
Kunden den entscheidenden Mehrwert bringen. Dabei haben wir unsere Fertigung so

organisiert, dass Varianten keine Verzégerung gegenlber dem Basisprodukt mit sich
bringen.

B MADE
HIN
GERMANY

UNSER ANSPRUCH KENNT
KEINE KOMPROMISSE!

Der Mut zu kompromisslos hoher Qualitat den Standort Deutschland und begann 1990 ein und leitet Schlenker seit 2008 als
zieht sich wie ein roter Faden durch die heute  mit dem Neubau des Firmengebaudes im Geschéftsfihrerin. Schlenker gilt heute
Gber 60-jahrige Firmengeschichte von Schwenninger Industriegebiet. als technologisch flihrend am Markt fir
Schlenker. Denn auch nach Ubernahme der Spannwerkzeuge und baut vor allem das
Firma durch Dipl.-Ing. Josef Meifiner im Als im Jahre 1999 Josef Meif3ner verstarb, Geschaft mit kundenspezifischen und
Jahre 1986 blieb Schlenker seinen Wurzeln Gbernahm seine Ehefrau Inge die Geschéfts- innovativen Produktldsungen kontinuierlich
treu. flihrung und trieb den Erfolg von Schlenker in  aus. Dafiir stehen Gber 70 qualifizierte und
gleichem Geiste voran. Nach dem Abschluss ~ motivierte Mitarbeiter zur Verfligung,
Unbeeindruckt von den ersten Produktions- ihres Maschinenbaustudiums und Berufs-

verlagerungen deutscher Unternehmen ins erfahrungen im In- und Ausland trat Tochter Herzlich willkommen

Ausland, setzte man weiter konsequent auf Britta Hoffmann 2006 in das Unternehmen bei Schlenker!

Britta Hoffmann
und Inge Meifiner,

Geschaftsfiihrung

yy Durch 100% Fertigungstiefe profitieren
Sie von héchster Flexibilitat und
Schnelligkeit sowie kundenspezifischen
Losungen, gepaart mit erstklassiger
Qualitat! &
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WERTE FUR EINE
WERTVOLLE ZUSAMMENARBEIT!

OUALIiT FLEXIBILITAT SCHNELLIGKET WIR PRODUZIEREN MIT 100 % FERTIGUNGSTIEFE!

B Qualitat bedeutet fiir uns, weit Gber B3 Als mittelstandisches Unternehmen B3 Flache Hierarchien und hohe Mitarbeiter-
das Produkt hinaus die definierten sehen wir Flexibilitat als wesentlichen verantwortung beschleunigen unsere
Anforderungen in allen Unternehmens- Erfolgsbaustein. Dies bezieht die Prozesse von Beratung bis zur Aus-
bereichen konsequent einzuhalten. Organisation der Produktionseinrich- lieferung und erlauben zu jeder Zeit Wer sich fiir die Zusammenarbeit mit Schlenker entscheidet, kann auf
Zur Zielerreichung nehmen Aus- und tungen mit 100 % Fertigungstiefe genau schnelle und kurze Entscheidungswege. fiinf starke Leistungssaulen vertrauen, die im Zusammenspiel ein optimales
Fortbildung hdchste Prioritat ein. so ein wie die Haltung unserer Mitarbeiter Kundenergebnis erzielen.
gegenlber Kundenanforderungen und
Marktveranderungen. 100 % FERTIGUNGSTIEFE

Bl Maximale Flexibilitit. Schnelle Umsetzungsgeschwindigkeit. Alles aus einer Hand.

ERSTKLASSIGE QUALITAT

B Leistungsvorsprung. Sicherheit. Keine Kompromisse.

INDIVIDUELLE LOSUNGEN

Bl Kundenspezifisch. Perfekt abgestimmt. Maximale Leistung.

OEM-KOMPETENZ

Bl Erstausriister-Partnerschaft. Technologisch fithrend. Absolutes Vertrauen.

KUNDENNAHE

Ed Enger Dialog. Schnelle Lsungskompetenz. Innovationskraft.




DIE VIELSEITIGEN ANWENDUNGSGEBIETE
UNSERER PRODUKTLOSUNGEN!

OPTION i FLEXIBLE SPANNZANGE SPINDEL- i
LANGE TEILE SPANNZANGE GLATT FUHRUNGSBUCHSE FUHRUNGSBUCHSE MIT RILLEN REDUZIERUNG SPANNHULSE LAGERUNG

V\—




SPANNZANGEN

E1 Druckspannzangen

E1 Spezielle Anforderungen

E1 Vorbauspannzangen

B Spannzangen fiir Mehrspindler

El Vorschubzangen

E Zugspannzangen

E Hydromatspannzangen

El Synchronspannzangen / Spannfinger
B Greiferzangen

E Spannkapfe

E ER Spannzangen und
Gewindebohrzangen

FUHRUNGSBUCHSEN

E Verstellbare Fiihrungsbuchsen

El Programmierbare Fiihrungsbuchsen
Bl SDK Fihrungsbuchsen

B SZZ Fihrungsbuchsen

11-
16 -
18 -

22 -

28 -

31-

15
17
19
20
21
23
24
25
26
27

29

32

33
34
35

SPANNHULSEN

B SHK
B2 Turbo Ausfihrung
E3 |IEMCA Ausfiihrung

38-

Bl Cucchi Ausfiihrung

E3 CAV Ausfiihrung

Bl Innenspannhiilsen in SHK Ausfiihrung

B Innenspannhiilsen in Turbo Ausfiihrung 44 -

E1 Innenspannhiilsen
far Index Mehrspindler

E Zentrierhilsen VKK 48 -

LAGERUNGEN

B Spannhiilsen-Lagerung

far Lademagazine 51-

E3 Turbo Spannhiilsen-Lagerung

E3 Sonderlagerungen nach Kundenwunsch

KUNDENLOSUNGEN

DIENSTLEISTUNGEN

37
39
40
41
42
43
45

46
49

56-57

58-59



SPANNZANGEN

Druckspannzangen dienen zur Werkstiickspannung Bl Profilspannzangen 6- und 4-Kant werden ab SW8
in konventionellen und CNC-Drehmaschinen. Sie standardmagig mit Querrillen geliefert.
werden direkt in der Spindel oder im Spannzangen-
futter eingesetzt.

.
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~ J” GLATTE SPANNZANGE QUERRILLEN
”

*

Alle Spannzangen werden standardméafiig ab
0 6 mit Querrillen geliefert

B Spannzange hinterldsst keine Abdrticke auf dem
bereits bearbeiteten und noch zu bearbeitenden
Werkstick

Spannzangen grofler als 177 E ab 0@ 8 mit
B3 Spannzangen bis 0 5,9 standardmiBig glatt Querrillen

B spannzangen groBer als 177 E bis 0 7,9 glatt

[maby ﬂ@} U@
1 7\ -
Schlenker Spannzangen 3§ ] Rt R 8
(X J Sr— o
IN ALLEN GROSSEN UND PROFILEN!
Rundlauftoleranzen von Spannzangen mit Profil Rundlauftoleranzen von runden Spannzangen
Profil SW L Standard Schlenker-Norm Bohrung L Schlenker-Norm
von bis Standard upP von bis Standard upP
0,5 0,9 3 0,12 <0,02 <0,01 0,5 0,9 3 <0,01 <0,005
1 1,5 6 0,12 <0,02 <0,01 1 1,5 6 <0,01 <0,005

1,6 3 10 0,12 <0,02 <0,01 1,6 3 10 <0,015 <0,008
31 6 16 0,12 <0,02 <0,01 Sl 6 16 <0,015 <0,008
6,1 10 25 0,15 <0,02 <0,01 6,1 10 25 <0,015 <0,008
10,1 18 40 0,2 <0,02 <0,01 10,1 18 40 <0,02 <0,01
18,1 24 50 0,2 <0,02 <0,01 18,1 24 50 <0,02 <0,01
24,1 30 60 0,2 <0,02 <0,01 24,1 30 60 <0,02 <0,01
30,0 80 0,2 <0,02 <0,01 30,0 80 <0,03 <0,015

10 BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20 /99 44-0 Schienker



SPANNZANGEN

L+0Q SPANNZANGE S-SCHLITZ SPANNZANGE VULKANISIERTE SPANNZANGE

Spannzange hinterlasst keine Abdriicke auf dem
bereits bearbeiteten und noch zu bearbeitenden
Werkstick

SUPERGRIP

Héchste Haltekraft bei gleichem Spanndruck

SPANNZANGE MIT HM-EINSATZ

Alle Standardspannzangen sind mit Hartmetall-
Einsatz verflgbar —> hohere Standzeit

BL BESCHICHTETE SPANNZANGE
Glatte Oberflache

B3 weniger Schattierungen auf dem zu
bearbeitenden Material

4-KANT SPANNZANGE

B Profilspannzangen 6- und 4-Kant werden ab SW8
standardmaflig mit Querrillen geliefert

SONDERPROFILE

Jegliche Konturen realisierbar

KONISCHE SPANNZANGEN

B3 Zum Abgreifen von konischen Werkstiicken

Hohere Haltekraft als Querrillen

HM BESCHICHTETE SPANNZANGE

Bessere Haltekraft auf der Spannflache

UP-AUSFUHRUNG

Verbesserte Rundlaufeigenschaften

MESSING-/ KUNSTSTOFF-/ ALUBACKEN-
SPANNZANGE

B3 Verhindert Druckstellen auf dem Teil
Backen sind nach Verschleif3 auswechselbar

Ideal fur die Bearbeitung von kratzempfindlichen
Materialien, sowie zum schonenden Abgreifen

6-KANT SPANNZANGE

B Profilspannzangen 6-Kant werden ab SW8
standardmaflig mit Querrillen geliefert

STUFENSPANNZANGEN

Zum gleichzeitigen Spannen von mehreren
Durchmessern eines Werkstiickes

Schlenker BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20 / 99 44-0

Hohe und gleichmaflige Spannkraft .ﬁ Verbessertes Schmutzverhalten

E3 Spannen ohne Abdriicke auf dem zu
verarbeitenden Material

B Alternativ verwendbar fiir 4- und 6-Kant Material

B Keine Verschmutzung in der Spannzange, da die
Spannzange nahezu komplett schlief3t

B3 Einfach zu reinigen nach dem Einsatz

SPANNZANGE MIT INNENANSCHLAG

E3 Zum manuellen Beladen der Maschine bei einer
bestimmten Lange oder zum Stabilisieren des
Werksticks bei kurzer Spannflache

NUTIM KONUS

E3 Die Nut dient zum Ausrichten der Spannzange
in der Maschine mit Sonder- sowie 4- und
6-Kant Formen

SPANNZANGE MIT EINFUHRHILFE

EX Zum besseren Einfadeln bei kleinen
Durchmessern

Zur Reduzierung von Vibrationen

NUT IM SCHAFT

Die Nut dient zum Ausrichten der Spannzange in
der Maschine mit Sonder- sowie 4- und 6-Kant
Formen

Schlenker

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0



SPANNZANGEN

Artikel od oD oA Langel LangeL Konus K Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
rtike
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Grad] | © | 0 o
101 E
TF8 8 12 8 5 42 16 0,5-6,5 1,0-4,0 1,0-5,0
F8-577
102 E 8 13,7 9 3 30 21 0,5-6,0 1,0-4,0 1,0-5,0
109 E
TF 10 10 15,5 10 55 47,5 20 0,5-8,0 1,0-5,0 1,0-6,5
F 10
112 E 11 18,7 12 6 41 22 0,5-8,0 1,0-5,0 1,0-6,5
1F1[1;3E 13 19 13 6 64 16 1,0-10,0 2,0-70 2,0-8,0
118E 14 19,5 i 6 46 15 0,5-10,5 2,0-70 2,0-8,0
120E
TF 15 15 21 15 6 64 16 0,5-12,7 2,0-9,0 2,0-11,0
F 15
1212E
TF 16 16 21 16 6 64 16 0,5-13,0 2,0-9,0 2,0-11,0
F 16
SYF 16
M14x0.75 16 21 16 8 66 16 0,5-13,0 2,0-9,0 2,0-11,0
136E
F 20-201 20 26 19 5 54 15 0,5-16,5 2,0-11,0 2,0-14,0
138E
TF20 20 28 21 7 67 16 0,5-170 2,0-12,0 2,0-14,0
F 20-87
140E
TF 22 22 30 21 6 55 15 0,5-170 2,0-12,0 2,0-14,0
F22
TF 24 23,8 28,1 21,85 6,7 62 15 0,5-18,5 2,0-13,0 2,0-16,0
145E
TF 25 25 35 27 10 4 16 0,5-22,0 2,0-15,0 2,0-19,0
F25
147 E
F27 .22 27 38 30 8 2,7 15 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
1:3; 28 38 28 e 70 15 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
BS 20 28 35 27 10 e 16 0,5-23,0 2,0-16,0 2,0-20,0
Schlenker

SPANNWERKZEUGE
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Artikel od oD oA Lange | Lange L Konus K Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
rtike
[mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Grad] o | O  ©
157 E
TF 30 30 42 34 10 80 16 0,5-26,0 2,0-18,0 2,0-22,0
F30
EF 30
1446 E 30 38 32 6 65 15 0,5-26,0 2,0-19,0 2,0-22,0
1[__5;: 32 45 34 8 7’5 15 1,0-28,0 2,0-19,0 2,0-22,0
0166 32 39,8 33,8 59 65 15 1,0-28,0 2,0-19,0 2,0-24,0
162 E 35 43 34 I 70 15 1,0-30,0 2,0-21,0 2,0-26,0
1FE§5E 35 48 38 8 80 15 1,0-30,0 2,0-22,0 2,0-270
EF 37
TF 37 37 47 40 10 92 16 1,0-33,0 2,0-23,0 2,0-270
1536 E
164 E
F38 38,08 49 38 9 108 15 1,0-33,0 2,0-22,0 2,0-270
171E
Fa2 42 55 42 9 94 15 1,0-38,0 4,0-26,0 4,0-32,0
TF43 42,95 53 46 10 92 16 1,0-39,0 4,0-270 4,0-33,0
fi: 48 60 50 9 94 15 1,0-43,0 4,0-30,0 4,0-36,0
TF 48 48 60 50 9 94 15 1,0-42,0 4,0-30,0 4,0-36,0
BS 38 47,95 54,25 44 10 100 15 1,0-40,0 4,0-28,0 4,0-34,0
1:;; 58 & e 9 94 15 3,0-52,0 4,0-36,0 4,0-440
185E
FEG 66 84 73 9 110 15 3,0-62,0 5,0-41,0 5,0-55,0
185 E - Kurz
FEE 84 73 9 40 15 61,0- 65,0
190E
F 88 88 106 94 10 115 15 60,0-80,0 20,0-56,0 20,0-69,0
193E
F90 90 107 130 15 60,0-80,0 20,0-56,0 20,0-69,0
196 E
F112 112 138 120 15 24,0-100,0 30,0-70,0 30,0-86,0
Schlenker
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SPANNZANGEN/SPEZIELLE ANFORDERUNGEN

B Mit verschiedenen Einsatzbacken lieferbar

selbst Ausdrehen

Spannzange mit wechselbaren Einsatzen zum

Versetzt abgreifende Spannzangen

Ubergreifende Spannzangen

Werkstuckeinfihrung

Spannzange mit vergréfiertem Offnungsweg

SPANNWERKZEUGE

B Spannzange mit seitlichem Fenster zur

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0

SPANNZANGEN NACH MASS BESTELLEN!

Bestellen Sie Ihre Spannzangen auf ganz einfache Art

Auf unserer Website haben wir ein Formular fiir Sie
bereitgestellt.

SCHNELLER ANS ZIEL

Einfach mit Smartphone oder

Tablet QR-Code scannen.

Formular unter ,Downloads“ auf
www.schlenker-spannwerkzeuge.de

Kreuzen Sie dort einfach die passende Spannzange
an. Anschlieflend erhalten Sie ein pdf-Datenblatt
zum Eintragen der gewiinschten Mafle. Nach diesen
Spezifikationen produzieren wir umgehend die
passende Spannzange fir Sie.
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SPANNZANGEN

Durch das Aufschnabeln der Spannzange entstehen Rundlaufprobleme und es kann auf Grund der Biegespannung
zum Bruch im Federbereich flhren. Dies passiert vor allem bei kurz gespannten Teilen, welche nur im vorderen
Bereich der Spannzange gespannt werden (auBerhalb des Konusbereichs).

Deshalb empfehlen wir lhnen in diesen Fallen die verstarkte Ausfiihrung zu verwenden.

verstarkt

Nicht OK N _ 0K

/

LA 7

Sondervorbauformen auf Kundenwunsch.

18 Schienker BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/ 99 44-0

Bl Zur Unterstitzung des Werkstiicks kann eine
verlangerte Spannzange sinnvoll sein.

El Der Vorbau kann je nach Kundenwunsch in

verschiedener Lange und Art ausgefihrt werden.

B Wird das Werkstiick nur vorne, auf3erhalb des konischen
Bereichs in der Spannzange verspannt, gibt es eine
spezielle Schlenker Ausfiihrung (VBV-verstarkt), um die
Lebensdauer der Spannzange zu erhdhen.

— i_ -—
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Artikel od oD Lange L Vorbau- E [mm] oA Gewinde Konus K Spanndurchmesser S
rtike « .
[mm] [mm] [mm] linge | [mm] G* [Grad] min.—max. [mm]
[mm]
O
116 E VBV
F13- 2014 13 19 70 6 12 13 16 0,5-10,0
116 E VBV
M11x0,75 13 19 70 6 12 13 M11x 0,75 16 0,5-10,0
120 E VBV 71 ? 13
F15-580 15 21 73 g9 15 15 16 0,5-12,0
120 EVBV 71 I 13
M12 x 0,75 15 21 73 g 15 15 M12x 0,75 16 0,5-12,0
1212 EVBV 71 I4 13
F16- 1076 16 21 73 9 15 16 16 0,5-12,0
1212 EVBV 1 7 13
F16 - 1076 16 21 23 9 15 16 M14 x 0,75 16 0,5-12,0
M14 x 0,75
138 EVBV 78 8 15
F20.87 20 28 80 13 20 21 16 0,5-16,0
138 EVBV 78 8 15
M17 x 0,75 20 28 80 13 20 21 M17 x 0,75 16 0,5-16,0
136 EVBV 62 8 13
F20- 201 20 26 64 10 15 19 15 0,5-16,0
136 EVBV 62 8 13
M18x 1 20 26 64 10 15 19 M18x 1 15 0,5-16,0
145 EVBV 87 10 20
F25.64 25 35 92 15 25 27 16 0,5-20,0
145 E VBV 87 10 20
M22x 1 25 35 92 15 25 27 M22x 1 16 0,5-20,0
157 EVBV
F30- 101 30 38 79 10 20 32 15 1,0-26,0
163 E VBV
F35-2010 35 48 100 19 27 38 15 1,0-30,0
1536 EVBV 102 10 20
F37 - 740 37 47 107 15 25 40 16 1,0-32,0
164 EVBV
F38.72 38,08 49 123 16,5 24,5 38 15 1,0-32,0
173 EVBV
F48-81 48 60 113 19 28 50 15 2,0-42,0
* Auf Anfrage
Alle Vorbauspannzangen auch in nicht verstarkter
Ausfiihrung lieferbar.
chlenker
BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0 §wmemme“ 19



SPANNZANGEN
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1 LA — T
od oD Lénge L Konus K Gewinde S durch S
Artikel [mm] [mm] [mm] [Grad] G panndurchmesser S max. [mm]
@) O O
9007 E 32 41,5 79 15 M28x1L 19,0 13,0 16,0
9012 E 34 42 85 16 M30x1L 20,0 14,0 17,0
9017 E 38 455 90 16 M34,5x0,75 L 25,0 170 22,0
9034E 41,27 54,64 130 15 hre 25,0 120 22,0
9039 E 46 62,5 112 15 M40x1,5L 33,0 24,0 29,0
9049 E 46 60,3 112 15 M40x1,5L 27,0 18,0 22,0
9070 E 53 69,3 128 15 M47x1,5L 32,0 23,0 28,0
9112 E 62,9 78,3 147 15 M56x1,5L 40,0 28,0 35,0
.‘F
k | T
1 1
9012 ETPU 28 32 73 8 24,0 170 21,0
9039 ETPU 8585 40 80 8 32,0 22,0 27,0
/4
) i
ol & i 3 o
Ql Ol g
) N |
i W — Nl 214
e
od oD Lange L Konus K Gewinde S durch N
Artikel [mm] [mm] [mm] [Grad] G panndurchmesser S max. [mm]
o | O | o
W20 23 26 75 15 M20x1 ‘ 3,0-15,0 4,0-10,0 4,0-12,0
20 Schienker BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/ 99 44-0

SPANNZANGEN

(%5 ]
1
. oD Lénge L Gewinde
Artikel g Spanndurchmesser S max. [mm]
[mm] [mm] G
O O O
207 E 18 70 M16x1L 12,0 8,0 10,0
217 E 21 70 M20x1L 16,0 11,0 15,0
220E 24 85 M22x1L 18,0 13,0 16,0
236 E 30 95 M28x1L 24,0 16,0 21,0
237 E 31 90 M29x1L 25,0 18,0 22,0
254 E 42 116 M40x1L 36,0 25,0 31,0
273E 60 140 M58x1L 52,0 36,0 45,0
Vorschubzangen fur Mehrspindler Reihe 9000
. oD Lange L Gewinde
Artikel g Spanndurchmesser S max. [mm]
[mm] [mm] G

O O O
9268 E 22 86 M20x1L 16,0 11,0 14,0
9265 E 22,8 98 M20x0,75L 16,0 11,0 14,0
9255 E 25 88 M23x1 19,0 13,0 16,0
9258 E 25 90 M24x1L 20,0 14,0 17,0
9282 E 34,7 118 M33x1,5 25,0 18,0 22,0
9319 E 41,8 130 M38x 1,5 32,0 23,0 28,0
9372 E 51 154 M48x1,5 40,0 28,0 35,0

Sonderlosung fiir kratzfestes Verschieben durch
Einsatz von Kunststoff- oder Messingbacken.

© E==I

:<O. . )

Schlenker

SPANNWERKZEUGE 21

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0



SPANNZANGEN

B Fir Werkstickspannung lieferbar fiir alle géngigen
Schleifmaschinen, Teilapparate und Nachdrehbanke.

B Zugspannzangen sind standardmaflig glatt.

Durch Ziehen der Spannzange in der Aufnahme erfolgt
das Spannen.

SPANNZANGEN

OPTIONEN

HM beschichtete Spannzange
Spannzange mit HM-Einsatz

BL beschichtete Spannzange

Ed uP-Ausfiihrung

N
i

6-Kant Spannzange
S-Schlitz Spannzange

B3 Vorbauspannzange (siehe Seite 18-19)

B3 Vulkanisierte Spannzange

4-Kant Spannzange

B Glatte Spannzange

22

SPANNWERKZEUGE

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0

Artikel od oD Lange L Konus K Gewinde G Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
[mm] [mm] [mm] [Grad]
O O O
324E 15 21,5 53 20 M13x1 1,0-13,0 2,0-6,0 2,0-8,0
3409 E 20 28 90 8 . 20% 1,5 2,0-16,0
351E 20 28 80 20 20 1,5 1,0-175 2,0-10,0 2,0-13,0
358 23 2 82 20 M21x1 1,0-21,5 2,0-12,0 2,0-14,0
359E 23 2 90 20 T.23x15 1,0-20,0 2,0-12,0 2,0-14,0
363E 25 33,5 84 16 M23x1 1,0-22,0 2,0-12,0 2,0-150
366 E 28 36 102 18 Tr. 27 x 1/20" 1,0-25,0 2,0-15,0 2,0-18,0
367E 28 38 100 20 .28 % 1,5 1,0-24,0 2,0-16,0 2,0-19,0
385E 31,75 375 83 10 f‘::::ggﬁﬁgga 1,0-26,0 2,0-18,0 2,0-22,0
386E 32 45 110 20 T.32x15 1,0-30,0 3,0-19,0 3,0-23,0
666 E 25 35 59,5 20 M25x1 3,0-20,0
K20 20 28 80 20 T.20%1,5 2,0-175 2,0-10 2,0-13,0
K23 23 32 90 20 T.23x15 3,0-20,0 30-12,0 3,0-14,0
K32 32 45 110 20 T.32x15 4,0-30,0 4,0-19,0 40-23,0
K45 45 60 140 20 Tr. 45x 2 5,0-370 5,0-26,0 5,0-32,0
KDT 38 58 703 100 15 M50x1,5 38,0 26,0 32,0
Schlenker

@f L
i
i
(7]
alg
1
X od oD Lange L . .
Artikel & Gewinde G Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
[mm] [mm] [mm]
O O O
SW 12
80-2 12 16 46 0 1%;5’,"51’25 0,5-10,0
318E
SW 15
803 15 20,2 58,3 QXL 0,5-16,0
321E
SW 20
80-4 20 26,3 73 0197 1,568 1,0-19,0 2,0-10,0 2,0-12,0
349
SW 25
805 25 33,7 976 0247 1893 1,0-19,0 2,0-10,0 20-12.0
364E
B32 029,7x 1,693
s 32 40 106 Jeoyce 1,0-24,0 3,0-16,0 3,0-20,0
B 45
25199 45 53 115 M42x1,5 5,0-36,0 5,0-25,0 5,0-30,0
Zugspannzangen SW als Vorbauausfuhrung
S g
i
|
v (&
Q¢ I 0| gl
ol . g
! : //’
. od oD Lange L . .
Artikel g Gewinde G Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
[mm] [mm] [mm]
@) O O
SW15
VB12 15 20,2 67 Quarox s 0,5-10,0
320E
SW20
VB15,5 20 26,3 84,5 0197 1,666 0,5-16,0
349E
SW 25
VB19,5 25 33,7 112 02001593 1,0-19,0
364E
B32 029,7x 1,693
VB24 32 40 124 y it 1,0-24,0
B32/45 029,7x 1,693
VB32.5 32 53 1485 s 5,0-36,0
Schlenker
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SPANNZANGEN SPANNZANGEN

Spannzangen fiir Rundtaktmaschinen Bl FirIndex-Drehmaschinen.
(Hydromat Pfiffner, Eubama).

— L -—
o
N L _ : =
/ I ) I
I A '
vl I a) (%] Nt o)
Qs O >
S 1 = ! |
i ! | -— D )
OPTIONEN
4-Kant Spannzange BAJONETTE (QC) oD od Linge L
o Artikel Maschine / Typ g Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
6-Kant Spannzange EJ Schnellwechselsystem mit Bajonette-Verschluss [mm] [mm] [mm]
S-Schlitz Spannzange 1444 6S30 36 30 62 4,0-30,0
1462 E 65 42, GB 42, GB 65, GSC 42 48 30 62 4,0-42,0
1465 E GS /GSC 65,6542 S 62 30 94 6,0-56,0
SONDERAUSFUHRUNG
p ‘-}'- B Jegliche Sonderkontur auf Anfrage méglich
u SOWOhl Senk- als aUCh drahterOdiert
pannfinger
. od oD Lange L . . Stufenbohrungs-
Artikel & Gewinde G Spanndurchmesser S min.—max. [mm] . &
[mm] [mm] [mm] linge
O O O
SHW 20 20 26,3 96,5 0197 1,568 1,0-20,0 2,0-10,0 2,0-12,0 31
SHW 25 25 33,7 976 02X 1593 3,0-25,0 30-12,0 3,0-150 31
SHw250¢ 2 332 976 Bayonet 3.0-250 30-120 30-150 3 Spannfinger fiir alle Drehmaschinen auf Anfrage lieferbar.
SHB32 32 40 106 0297 x 1593 3,0-28,0 3,0-19,0 3,0-24,0 44
SHB 320C 32 40 106 Bayonet 3,0-28,0 3,0-19,0 3,0-24,0 44
SHB 32/ 45 32 53 122 0297 x1,693 3,0-41,0 3,0-29,0 3,0-35,0 50
SHB 45 45 53 115 M42x1,5 3,0-41,0 3,0-29,0 3,0-35,0 53
SHBA50C 45 53 116,5 Bayonet 3,0-41,0 3,0-29,0 3,0-35,0 53
SHB 45 /60 45 68 129,5 M42x15 aA. aA. aA.

Hiilsen fiir Hydromatspannzangen auf Anfrage.
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SPANNZANGEN

SPANNWERKZEUGE

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0

o , —
A
i
i
Q| <C| v (s
| 1
!
. od oD OA Langel Lange L .
Artikel g g Typ Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
@) O O
75.81.1410 Gewinde 14 11 23 23 Gauthier 1,0-70
75 14.0498 sewnde 18 12 23 23 Gauthier 1,0-10,0
M 105 12 14,5 10,5 6 21 Strohm 1,0-8,5
M 105 Vorbau 12 14,5 10,5 variabel variabel Strohm 3,0-8,0
M 125 15 17 13 2 17 Strohm 1,0-12,0
M 125 Vorbau 15 17 13 variabel variabel Strohm 1,0-12,0
G694
694285 16 19 13 2,5 22 Traub 1,0-10,0
M 205 24 28 22 6 36 Strohm 2,0-20,0 2,0-14,0 2,0-18,0
612 35 40 32 6 46 TNS 28 1,0-30,0 2,0-20,0 2,0-25,0
612 M s
verstirkter Schaft 35 40 32 6 46 Manurhin K'MX 1,0-30,0 2,0-20,0 2,0-25,0
721 46 54,75 48 6 65 TNS 30/42 1,0-42,0
722 444 55 42 8,5 64 3,0-370
952 61,5 71,5 62 6 65 TNM 65 5,0-59,0
Schlenker

SPANNZANGEN

E3 Der Spannkopf dient zur Werkstlickspannung in konventionellen und CNC-Drehmaschinen.
Er wird direkt in der Spindel oder im Spannzangenfutter eingesetzt.

OPTIONEN

QUER MIT LANGSRILLEN

B Kraftvolles Spannen mit Spannabdriicken
E3 Spannen von Rohmaterial
Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm méglich

B Riistfreundlich, voller Durchgang, parallele
Spannung

B optimale Kraftiibersetzung, hohe Steifigkeit
und Haltekraft sowie geringer Verschleif3

Auf Anfrage auch geriffelt erhéltlich

GLATT

Spannen nahezu ohne Abdriicke

E3 Spannen bereits fertig bearbeiteter Konturen
Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm moglich

B3 Riistfreundlich, voller Durchgang, parallele
Spannung, optimale Kraftiibersetzung, hohe
Steifigkeit und Haltekraft sowie geringer
Verschleif3

Lieferbar auch in 4- und 6-Kant.

. oD LangeL . .
Artikel g Ausfiihrung Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
[mm] [mm]
44 glatt 4,0-32,0
SK 32 58 & mit Querrillen 8,0-10,0
mit Quer - & Langsrillen 11,0-32,0
42 glatt 5,0-42,0
SK42 80 4 mit Querrillen 8,0-10,0
mit Quer - & Langsrillen 11,0-42,0
glatt 5,0-52,0
SK 52 80 46 mit Querrillen 8,0-10,0
mit Quer - & Langsrillen 11,0-52,0
53 glatt 5,0-65,0
SK 65 99,5 58 mit Querrillen 8,0-10,0
mit Quer - & Langsrillen 11,0-65,0
glatt 5,0-80,0
SK 80 115 53 mit Querrillen 8,0-10,0
mit Quer - & Langsrillen 11,0-80,0
glatt 42,0-100,0
SK 100 144,5 59
mit Quer - & Langsrillen 42,0-102,0
chlenker
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SPANNZANGEN SPANNZANGEN

Fir Werkzeugspannung. Zubehor (Uberwurfmutter, Schliissel) B3 Fir Werkzeugspannung.
fur ER-Spannzangen ebenfalls lieferbar.

'.l-:_ \k l
\{F i : = | A =
T s |
Ol v ” (@] X :
1 | !
1 !
OFTIONEN Artikel [:"[:‘] L?:‘?:]L K[t:;nu:]K Spanndurchmesser S min.—max. [mm] Steigung [mm]
.. ra
ABGEDICHTET UP-AUSFUHRUNG
ERS
. o . . 8 13,8 8 1,0-5,0 05
B Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit: B Rundlauf- und Wiederholgenauigkeit: 4004E
gemittelte 5 pm gemittelte 3 pm 4E0RU§15 1 17 8 10-20 0.5
Spanniberbriickung h8, d.h. nur das Besondere Merkmale: farbiger Ring als 5551‘; i 28 8 1,0-10,0 1,0
Nennmaf3 kann gespannt werden Erkennungszeichen (keine Dichtfunktion) igﬁzg a3 3 5 10-125 10
Besondere Merkmale: Mit Abdichtung fiir 53022 o 34 2 10-160 10
Innenkiihlung (einsetzbar bis 120 bar)

. . ER 32 33 40 8 2,0-20,0 10
farbiger Ring als Erkennungszeichen 470E o ’
(keine Dichtfunktion) 55242 4 46 8 3,0-30,0 1,0

Hinweis: Schéfte mit seitlicher Flache sind igfg 52 60 8 6,0-34,0 1,0

nur eingeschrankt einsetzbar, d.h. die Fldche
muss hinter den Gummistopfen sein, um eine

Abdichtung zu erreichen .
Bis ER 40/472E sind die Spannzangen auch als ganze Satze in

Holzschatullen erhatlich.
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Schlenker Fuhrungsbuchsen

IN ALLEN GROSSEN UND PROFILEN!

—

30

Schlenker

SPANNWERKZEUGE

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0

FUHRUNGSBUCHSEN

Optionen verstellbare Fiihrungsbuchsen

———

i.)‘-,

S-SCHLITZ FUHRUNGSBUCHSE

Ideal, wenn eine Hochdruckspuilung in der
Maschine eingesetzt wird

B3 Keine Span- und Schmutzablagerungen in der
Flhrungsbuchse

Bl Rundlaufverhalten besser als bei Standard
Ideal flr 4-Kant und 6-Kant Material
B3 GleichmaBige Fiihrung

B Fihren ohne Abdriicke auf dem zu verarbeitenden
Material

B Einfach zu reinigen nach dem Einsatz

SB FUHRUNGSBUCHSE

B3 Ideal fiir Material mit kratzempfindlicher
Oberflache

B3 Fur Material mit schlechten Gleiteigenschaften
wie z. B. Titan

Verhindert Verschweiflungen zwischen
Fihrungsflache und Werkstiick (Stick-Slip-Effekt)

GESCHLOSSENE FUHRUNGSBUCHSE

E3 Werden auf den genauen Nenndurchmesser
des zu bearbeitenden Materials geschliffen.
Somit kein Einstellen der Fihrungsbuchse
notwendig

FUHRUNGSBUCHSE MIT
VERLANGERTEM HM-EINSATZ

Fihrungsflache bis 40 mm
Bearbeitung eines grofieren Teilspektrums

Hohe Rundlaufgenauigkeit

VULKANISIERTE FUHRUNGSBUCHSE

Besseres Schmutzverhalten

VORBAU FUHRUNGSBUCHSE

Verbessert die Stabilitat des Werkstiicks beim
Einsatz von angetriebenen Werkzeugen durch
Verlagerung der Flihrungsflache nach vorne

BL BESCHICHTETE FUHRUNGSBUCHSE

Fir Titanverarbeitung, da bessere
Gleiteigenschaften

Ideal fur kleinere Stiickzahlen, da

preisglinstigere Alternative zur SB Buchse

Verhindert das Verschweif3en des Materials
in der Fiihrungsbuchse

SONDERPROFILE

Jegliche Konturen realisierbar

AUSRICHTDORN FUR FUHRUNGSBUCHSEN-
AUFNAHME

Nach Maschinen-Crash ist eine Kontrolle der
Spindel durch den Ausrichtdorn méglich

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20 /99 44-0 Schienker
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FUHRUNGSBUCHSEN FUHRUNGSBUCHSEN

B HM-Fihrungsbuchsen fir Werkstiickflhrung lieferbar Fur Sonderanwendungen auch mit verlangerter B Die Axfix Fihrungsbuchse wird standardmé&fig in UP El Hohe Prozesssicherheit: Sauberkeit
fur alle gangigen Langdrehautomaten. FUhrungsflache lieferbar. Ausfiihrung, vulkanisiert und mit Buchse geliefert. durch Vulkanisierung und automatischer

E1 Die Axfix Fihrungsbuchse ist speziell fir Traub Materialfehlerausgleich.

Maschinen konstruiert worden. Sie findet momentan B Unterschiede zwischen bereits existenten
A in der TNL 18 (T223 Axfix 902860]) ihren Einsatz und programmierbaren Flihrungsbuchsen und Axfix
i :’ e soll auch zukinftig in der TNL32 (T229 Axfix 907820) Fihrungsbuchsen:
Al © )“ F ] einsetzbar sein. - Grof3ere Entspannungsbohrungen .
ol © o| o . ;
3 1 — — Ol g B Vorteile - Langere Schlitze.
! L~ p—— =8 . . - Zusatzliche Langsschlitze fir eine noch héhere
- - Optimale Anpassung an verschiedene e "
L Flexibilitat der Fihrungsbuchse.
- - Stangenwerkstoffe. . .
. . - Vulkanisierung und Messingbuchse werden auch
- Schnelle Einstellung der Fiihrungsbuchse (durch o . .
. . " bei dieser Ausfiihrung vom Maschinenhersteller
pneumatische Einstellung des Fiihrungsdrucks). . ) s
_— . empfohlen und sind optional erhaltlich.
- Material-Einklemmung fiir Frés-, Abstech- und
Standard Hartmetalllangen Einstecharbeiten mdglich, wenn keine Z-Bewegung
02,0-044 13 mm . . . .
045059 o der Hauptspindel stattfindet (wie bei allen
06,0-06,9 15 mm programmierbaren Schlenker Fihrungsbuchsen fir
070-2104 16 mm Traub Maschinen).
010,5-0144 18 mm
014,5-0189 19 mm
019,0-020,9 22 mm
021,0-022,4 24 mm
022,5-032,0 25 mm Vi
!
| \ 1‘ = = i i
— v
d D LéngeL | KonusK ol Sy 0| ©
. ° ° ange onus . . . b -. d
Artikel [mm] [mm] [mm] [Grad] Gewinde G Spanndurchmesser S min.—max. [mm] ! ‘/l;/\‘;f A
@) O ) ' 1
1351 9 12,5 44 16 M8x0,75 0,8-55
1352 11 14,5 53 16 M10x0,8 1,0-720
F 3001 11 14,5 53 16 M 10x 0,75 1,0-70
1353 16 19,5 59 16 Mi14x1 1,0-10,5 3,0-6,0 3,0-10,0
F 853 18 22 60 30 M16x1 1,0-13,0 3,0-8,0 40-12,0
SD125R 18 21,8 60 30 M18x1 3,0-13,0 . . . . .
T221 21 24 525 12 M18x 1 3,0-15,0 3,0-8,0 4,0-12,0 Verstellbare Fuhrungsbuchsen mit Hartmetallelnsatz, programmlerbar, fir Traub
SNC 15 21 24 57,5 12 M18x1 3,0-15,0 3,0-8,0 4,0-12,0
1354 22 29 68 16 M19x1 2,0-15,0 3,0- 10,0 4,0-13,0 Artikel Traub od oD Lange L Konus K [Grad] Gewinde G Spanndurchmesser min.—max.
F391 22 29 68 16 M22x1 3,0-18,0 3,0-12,0 4,0-14,0 Zg.-Nr. [mm] [mm] [mm] [mm]
TSG20R 23 28 2 16 M22x1 3,0-16,0
F 605 24 29,5 61 30 M24x1 2,0-170 3,0-12,0 40-15,0 FIS221 989468 A 2 65,5 B MiBx1 1,5516,0
026 = 29 = 15 o 2.0-200 30-13.0 40-160 FTS 3402 989 517 27 30 67,5 12 M24x1 3,0-16,0
T223 28 34 82 16 M25x 1 3,0-22,0 3,0- 14,0 3,0-170 T223 AXFIX 902 860 28 34 82 16 M25x1 3,0-21,0
T223 28 34 82 16 M27x1 22,0 T227 986 761 34 41 87,5 10 M34x1 3,0-15,0
| 357 28 38 81 30 M25x1 3,0-21,0 3,0-14,0 4,0-1720 T 229 AXFIX 907820 42 46 81,5 16 M40x1 4,0-32,0
T227 34 41 875 10 M34x1 3,0-25,0 3,0-15,0 4,0-22,0
F 854 40 48 7 30 M36x1 3,0-26,0
T229 42 49 82 16 M40x1 4,0-33,0 3,0-25,0 4,0-270
TD 32 42 479 81,8 20 M40x1 4,0-32,0 3,0-25,0 4,0-270
ML 36 44 51 82 16 M42x1 3,0-35,0
SL38 46 53 82 16 M45x1 3,0-38,0
ST38 48 54 82 16 M46x 1 3,0-38,0
B 240 48 54 81 10 M46x 1 3,0-38,0
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FUHRUNGSBUCHSEN

SDK Fiihrungsbuchsen

E Héchste Flexibilitat durch integriertes Federpaket.
Komplett aus einem Stiick gefertigt.

Hohe Rundlaufgenauigkeit.

Kann bis zu einem Millimeter ausgeschliffen werden.

B Spane konnen sich nicht in der Buchse
verklemmen.

Bl Buchse schliefit komplett und schiitzt das zu
verarbeitende Material vor Druckstellen und
Verschmutzung.

FUHRUNGSBUCHSEN

SZZ Fuhrungsbuchsen

El Hochste Flexibilitat durch integriertes Federpaket.
El Komplett aus einem Stiick gefertigt.

El Hohe Rundlaufgenauigkeit.

Spane konnen sich nicht in der Buchse
verklemmen.

Bl Buchse schliefit komplett und schiitzt das zu
verarbeitende Material vor Druckstellen und
Verschmutzung.

El Kostensparend - ausgeschliffene Buchsen kdnnen
weiterverwendet werden.

Ko

N — n— g
& e W0

@D

Artikel oD Lange L Konus K [Grad] Gewinde G Einheitsnummer oD Lange L Konus K [Grad] Gewinde G
[mm] [mm] [mm] [mm]
SDK 48 48 60 22,5° 3,0-36,0 S77154 54 50 12° M40x1,5
SDK 42 42 50 22,5° 3,0-32,0 S7137 37 40 12° M25x2
SDK 33 33 40 22,5° 3,0-23,0 S7732,5 32,5 40 12° M21,5x2
SDK 28 28 40 22,5° 3,0-20,0 S7126 26 35 12° M16x1,5
SDK 24 24 35 22,5° 3,0-12,0
OPTIONEN OPTIONEN
FUHRUNGSBUCHSE MIT HM-EINSATZ STAHL GEHARTETE UND {—— : FUHRUNGSBUCHSE MIT HM-EINSATZ STAHL GEHARTETE UND
BL BESCHICHTETE FUHRUNGSBUCHSE

Ed HM-Fuhrungsbuchsen fiir Werkstiickfiihrung BL BESCHICHTETE FUHRUNGSBUCHSE E3 HM-Fihrungsbuchsen fiir Werkstiickfiihrung

lieferbar Fiir héhere Standzeiten 3 lieferbar

L

Fur hohere Standzeiten

Fir Material mit eigenen Gleiteigenschaften
z.B. Messing, Bronze, Kupfer, Kunststoff etc.

Fir Material mit eigenen Gleiteigenschaften B3 Fur alle gangigen Langdrehautomaten

z.B. Messing, Bronze, Kupfer, Kunststoff etc.

Fur alle gangigen Langdrehautomaten

Fir langere Standzeiten B Fir 1angere Standzeiten
Verhindert das Verschweifien des Materials

in der Fiihrungsbuchse

Verhindert das Verschweifien des Materials
in der Fihrungsbuchse

E3 Verwendetes Material sollte bei Anfrage
mit angegeben werden

Verwendetes Material sollte bei Anfrage
mit angegeben werden

% ' SONDERPROFILE % ' SONDERPROFILE VORBAU
> 2

B Verbessert die Stabilitat des Werkstiicks beim
Einsatz von angetriebenen Werkzeugen durch

EY Jegliche Konturen realisierbar EY Jegliche Konturen realisierbar

Verlagerung der Fiihrungsflache nach vorne
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SPANNHULSEN

O v o
=
[ J' X
L i |
! 4 // o 2
OPTIONEN
HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN -
i F i PROFILE
Die Haltekrafte kdnnen c“f B Reduzierung der Umriist- y
nach Kundenwunsch er- v"' P zeiten durch komplette g/
héht oder verringert werden " Kanalausnutzung —
. . Lange L .
Artikel Schieber 0 oD [mm] oZ[mm] o P [mm] [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
O O O
55 D5 5/5,5 M4 37 1,0-4,5
200E s 0-4,
$? D? 7/25 M5 37 1,0-6,2
208E ' 0-8,
S7B
Bt D? ? M4 30 1,0-6,0
$10 D10 10 4 7H? 40 1,0-10,0 3,0-6,35 3,0-8,0
210 E Y ) y y y 'y
S108
Hwte D10 10 M5 26 2,0-10,0
312 D12 2 4 8H? 40 3,0-11,0 3,0-8,0 3,0-9,0
212 E y ] y 'y y y
s13
SChlenker SpannhUISQn 251355 D13 13 4 8H? 40 2,0-12,0 3,0-80 3,0-10,0
03E D15 15 6 11H? 40 3,0-14,0 3,0-10,0 3,0-12,0
(1]
S 16
IN ALLEN GROSSEN UND PROFILEN! P I o T o B 2
O S18
SBE D18 18 6 11H? 40 3,0-16,0 5,0-12,0 5,0-14,0
o D20 20 8 14H7? 65 4,0-19,0 5,0-14,0 5,0-16,0
s21
sHE a1 D2t 21 8 14H? 65 15,0-20,0
522
siE o2 D22 22 8 14H? 65 40-21,0
523
Shka3 D23 23 8 14H? 65 50-22,0
$ 25 D25 25 8 20H7 65 4,0-24,0 5,0-16,0 5,0-20,0
222E
o D28 28 8 20H7 65 3,0-26,5 5,0- 170 5,0-22,0
$30
SHx30 D30 30 8 20H? 65 5,0-28,0 5,0-20,0 5,0-24
$32
SHR32 D32 32 8 20H8 65 5,0-30,0 5,0-22,0 5,0-254
s34
e D34 34 8 20H9 65 10,0-32 10,0-22,0 10,0-270
$36
shios D36 36 8 20H10 65 8,0-33,0 8,0-22,0 8,0-28,0
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SPANNHULSEN

L C EEEEE EEEREE

38

OPTIONEN
< HALTEKRAFTANPASSUNG _ GESCHLOSSEN . PROFILE
___.’—"
Die Haltekrafte konnen nach D~’* Reduzierung der Umriist- a/ 7
Kundenwunsch erhéht oder V" ~~ zeiten durch komplette g/ T
verringert werden =" Kanalausnutzung — .
Feder verstarkt die Halte- '
krafte ‘
B fur XT Magazin unbedingt g
empfohlen
Artikel Schieber o oD [mm] o P [mm] Lange L [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm] Artikel Schieber o oD [mm] o P [mm] Lange L [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
O O O @) O O
ST25 D25 25 20H7 90 4,0-22,0 5,0-16,0 5,0-20,0 STE0 D60 60 20H7 90 8,0-58,0 10,0-40,0 10,0-50,0
SHT 25 y t] ’ 'y y y SHT 60 y y y y y y
ST 28 ST63
SHT 28 D28 28 20H7 90 4,0-25,0 5,0-170 5,0-22,0 SHTes D63 63 20H? 90 15,0-61,0
ST30 D30 30 20H7 90 5,0-28,0 5,0-19,0 5,0-24,0 ST65 D65 65 20H7 90 8,0-63,0 10,0-42,0 10,0-55,0
SHT 30 ,0-28, ,0-19, ,0-24, ST 65 ,0- 63, 0-42, ,0-55,
ST32 ST 70
SHT 32 D32 32 20H7 90 5,0-30,0 5,0-20,0 50-26,0 SHT 70 D70 70 20H? 90 12,0-66,0
ST34 ST?5
SHT 34 D34 34 20H7 90 5,0-32,0 10,0-20,0 10,0- 27,0 SHT 2% D75 75 20/35H7 % 20,0-72,0
ST35 ST80
SHT 3% D35 35 20H? 90 5,0-33,0 SHT B0 D80 80 35H? 90 20,0-76,0
ST36 ST90
SHT 365 D36 36 20H? 9 6,0-34,0 6,0-24,0 6,0-28,0 SHT90 D90 9% 35H? 9 50,0-84,0
ST38 ST 100
SHT 38 D38 38 20H? 90 6,0-36,0 6,0-24,0 6,0-30,0 SHT 100 D 100 100 35H? 110 60,0-95,0
ST40
ShT a0 D 40 40 20H7? 9 10,0-38,0 10,0-25,0 10,0-32,0
ST42
ShT 42 D42 42 20H7? 90 6,0-40,5 10,0-28,0 10,0- 35,0
ST44
st aa D44 44 20H7 9 10,0-42,0
ST45
SHT a5 D45 45 20H? 9 6,0-43,0 10,0-30,0 10,0- 36,0
ST50
SHT 80 D50 50 20H? 90 6,0-48,0 10,0-32,0 10,0-41,0
ST54
ST D54 54 20H? 9 10,0- 52,0
ST58
SHT o8 D58 58 20H? 90 15,0- 56,0
Schlenker Schlenker
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OPTIONEN OPTIONEN

HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE HALTEKRAFTANPASSUNG GESCHLOSSEN PROFILE
Die Haltekrafte konnen c-w!""f Bl Reduzierung der Umriist- ‘/ Ed Die Haltekrafte konnen cnf"’ B Reduzierung der Umriist-

nach Kundenwunsch er- i / zeiten durch komplette a‘/ L nach Kundenwunsch er- e / zeiten durch komplette a/
hoht oder verringert werden '.-'"/ Kanalausnutzung O e ; '.-'/ Kanalausnutzung O e

hoht oder verringert werden

Artikel Schieber o oD [mm] Gewinde G Lange L [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm] Artikel oD [mm] Gewinde G Lange L [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
SE?5 D75 25 M5x0,5 40 2,0-6,5 PB 28 28 M18x1,5L 65 10,0- 26,0
SE 10 D10 10 M6x0,75 40 2,0-8,0 PB 29 29 M18x1,5L 65 10,0- 27,0
SE 12 D12 12 M?7x0,75 42 3,0-11,0 PB 30 30 M18x1,5L 65 10,0-28,0
SE 15 D15 15 M8x1 42 4,0-13,0 PB 35 35 M18x1,5L 70 10,0-33,0
SE 16 D 16 16 M8x1 42 2,0-14,0 PB 36 36 M18x1,5L 70 10,0-34,0
SE 18 D18 18 M8x1 42 12,5- 16 PB 38 38 M25x1,5L 70 10,0- 36,0
SE 20 D20 20 M10x1 59 4,0-18,0 PB 41 41 M25x1,5L 70 20,0-39,0
SE 22 D20 20 M10x 1 59 4,0-20,0 PB 42 42 M25x1,5L 70 20,0-40,0
SE 23 D23 23 M10x 1 59 5,0-21,0 PB 60 59 M30x15L 80 20,0-51,0
SE 25 D25 25 M10x1 59 6,0-23,0
SE 27 D27 27 M10x 1 59 8,0-25,0
SE 30 D30 30 M10x 1 59 8,0-28,0
SE 32 D32 32 M25x1,5 8 8,0-30,0
SE 34 D34 34 M25x1,5 8 10,0- 32,0
SE 35 D 35 35 M25x 1,5 8 10,0-32,0
SE 37 D37 37 M25x1,5 78 16,0 - 35,0
SE 38 D38 38 M25x1,5 78 31,0-35,0
SE 40 D40 40 M25x 1,5 78 20,0-370
SE42 D42 42 M25x 1,5 78 24,0-40,0
SE45 D45 45 M25x1,5 80 28,0-42,0
SE 46 D 46 46 M25x 1,5 80 25,0-44,0
SE 50 D50 50 M25x 1,5 80 44,0-46,0
SE 51 D51 51 M25x1,5 80 43,0-48,0
SE 55 D55 55 M25x 1,5 80 43,0-50,0
SE 56 D56 56 M25x 1,5 80 45,0-51,0
SE 58 D58 58 M25x1,5 80 46,0-53,0
SE 60 D60 60 M25x 1,5 80 48,0 - 56,0
SE 65 D65 65 M25x 1,5 80 56,0-63,0
SE70 D70 70 M25x1,5 80 60,0 - 66,0
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SPANNHULSEN

in CAV Ausfiihrung

OPTIONEN

e

HALTEKRAFTANPASSUNG

Die Haltekrafte konnen
nach Kundenwunsch er-

hoht oder verringert werden

r ; 1 4
750 O v o

Wi B
| L p———

GESCHLOSSEN PROFILE

c""h . Reduzierung der Umriist-

— .

V >~ zeiten durch komplette
J— Kanalausnutzung

a2
3

INNENSPANNHULSEN

in SHK Ausfiihrung

42

SPANNWERKZEUGE

Artikel Schieber o oD [mm] o P [mm] oZ[mm] Lénge L [mm] | Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
cAv? 7 7 M6x1L 40 1,5-5,9
CAV 10 10 10 M6x1L 40 2,0-8,5
CAV 12 12 12 M6x1L 40 8,5-10,5
CAV 15 15 15 10 6 55 3,0-14,0
CAV 17 1? 1? 10 6 55 14,0- 16,0
CAV 19 19 19 10 6 55 16,0- 17,0
CAV 2L 21 21 10 6 55 17,0-19
CAV 25 25 25 16 8 76 5,0-22,0
CAV 32 32 25/32 16 8 76 15,5-29,5
CAV34 34 25/34 16 8 76 19,0-31,0

Schlenker

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0

OPTIONEN
HALTEKRAFTANPASSUNG VULKANISIERT
E Die Haltekrafte kdnnen I 7 L B verhindert, dass die
nach Kundenwunsch er- L Emulsion/das Ol in den
hoht oder verringert werden Lader gelangt
Artikel oD [mm] oZ[mm] o P[mm] Lénge L [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
SSHIIEI ? ’ M5 37 3,5-6,0
sﬁ'Kif’m 10 4 7 40 3,5-9,0
SSK1|212 12 4 8 40 3,5-11,0
sfllK1|515 15 6 11 40 3,5-14,0
sﬁ:(ﬁs 18 6 1 40 5,0-17,0
SRk 20 20 8 14 65 5,0-19,0
sﬁ:(fszs 25 8 20 65 5,0-24,0
SHK) 20 bis SHKISO 28-50 8 20 65

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/99 44-0
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INNENSPANNHULSEN

Fir Innenspannung bei der Verarbeitung von
Rohrmaterial oder angebohrtem Vollmaterial.

e 1
OPTIONEN
=  HALTEKRAFTANPASSUNG VULKANISIERT
—
Die Haltekrafte konnen — ’3 B verhindert, dass die
nach Kundenwunsch er- 5 Emulsion/das Ol in den
hoht oder verringert werden Lader gelangt

Artikel Schieber o oD [mm] o P [mm] Lénge L [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm] Artikel Schieber o oD [mm] o P [mm] Lénge L [mm] Spanndurchmesser S min.—max. [mm]
s D25 25 20H? 90 6,0-23,0 S o D70 20 20H? 90 30,0-65,0
R D28 28 20H? 90 6,0-270 TS D75 75 20/35H7 90 30,0-70,0
S8 D30 30 20H? 90 6,0-31,0 e D80 80 35H? 90 30,0-75,0
R D32 32 20H? 90 6,0-31,0 1o D90 90 35H? 90 40,0-85,0
e D34 34 20H? 90 6,0-33,0 SHTI 30 D 100 100 35H? 110 40,0-95,0
1SS D35 35 20H? 90 6,0-34,0

SHI5s D36 36 20H? 90 10,0-35,0

S D38 38 20H? 90 10,0-37,0

EHE/A D40 40 20H? 90 10,0-39,0

e D42 42 20H? 90 10,0-41,0

S D44 44 20H? 90 10,0-43,0

S D45 45 20H? 90 10,0-44,0

RS D50 50 20H? 90 10,0-49,0

1o D54 54 20H? 90 10,0-53,0

SRS D58 58 20H? 90 10,0570

S D60 60 20H? 90 10,0-59,0

SRS D63 63 20H? 90 10,0-62,0

s D65 65 20H? 90 10,0-64,0
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INNENSPANNHULSEN

— [ -
OPTIONEN
HALTEKRAFTANPASSUNG - VULKANISIERT
Die Haltekrafte konnen Ve L Besseres Schmtzverhlaten
nach Kundenwunsch er- Y
hoht oder verringert werden
Artikel Schieber o oD [mm] oS [mm] oZ[mm] o P [mm] Lange L [mm] Maschine

$927434.1232 12 Spannhiilse 10,3 8 4 8H? 45 MS 22 / MS 40
SA927435.XX31 Anschlag 13,0-23,0 4 32
$927535.1231 12 Spannhiilse 10,3 8 4 8H7 45 MS 32
SA927536.XX31 Anschlag 13,0- 18,0 4 32
S927434.1233 12 Spannhiilse 10,3 8 4 8H?7 46 MS 22 /MS 32/ MS 40
SA927435.XX32 Anschlag 13,0-23,0 4 26
$927535.1831 18 Spannhiilse 16 15 6 11H7? 45 MS 22 / MS 32/ MS 40
SA927536.XX31 Anschlag 19,0- 25,0 6 32
$927535.1841 18 Spannhiilse 16 15 6 11H? 46,5 MS 22/ MS 32/ MS 40
SA927536.XX41 Anschlag 19,0- 25,0 6 26,5
$927934.1832 18 Spannhiilse 18 15 6 11H? 45 MS 52
SA927975.XX31 Anschlag 22,0-32,0 20
$927434.2332 23 Spannhiilse 19 15 8 14H? 70 MS 40
SA927435.XX31 Anschlag 24,0-32,0 8 52
$927434.2333 23 Spannhiilse 19 15 8 14H? 66,5 MS 40
SA927435.XX32 Anschlag 24,0-32,0 46,5
$927535.2531 25 Spannhiilse 22 15 8 15H7 66,5 MS 32
SA927536.XX31 Anschlag 26,0-36,0 46,5
$927434.3232 32 Spannhiilse 27 15 8 20H? 70 MS 40
SA927435.XX31 Anschlag 33,0-40,0 8 52
S927434.3233 32 Spannhiilse 27 15 8 20H? 61 MS 40
SA927435.XX32 Anschlag 33,0-40,0 41
$927934.3232 32 Spannhiilse 32 20 8 20H7 70 MS 52
SA927975.XX31 Anschlag 33,0-42,0 38
$927934.4232 42 Spannhiilse 42 20 8 20H? 70 MS 52
SA927975.XX31 Anschlag 43,0-52,0 38

D18 IMS 52 18 18 15 6 11H? 45

D32 IMS 52 32 32 20 8 20H? 70

D42 IMS 52 42 42 20 8 20H7? 70
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SPANNHULSEN

Zentrierhiilsen VKK

Fir den Stangenvorschub bei Reststiickauswurf

i

b
-

——

e e e

nach vorne.
I
==
I T =~
V7 NSl

ik Tl !

Artikel oD [mm] o P [mm] Lange L [mm]
VKK 10 10,3 7H? 40
VKK 12 12,3 8H? 40
VKK 13 13,3 8H? 40
VKK 14 14,3 8H? 40
VKK 15 15,3 11H? 40
VKK 16 16,3 11H? 40
VKK 17 173 11H? 40
VKK 18 18,3 11H? 40
VKK 20 20,3 14H7 65
VKK 22 22,3 14H7 65
VKK 24 24,3 14H? 65
VKK 25 L65 25,3 20H? 65
VKK 25 L90 25,3 20H? 90
VKK 26 L65 26,3 20H? 65
VKK 26 L90 26,3 20H? 90
VKK 28 L65 28,3 20H7 65
VKK 28 L90 28,3 20H7 90
VKK 30 L65 30,3 20H7 65
VKK 30 L90 30,3 20H? 90

48
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Artikel oD [mm] oP[mm] Lange L [mm]
VKK 32 L65 32,3 20H?7 65
VKK 32 L90 32,3 20H?7 90
VKK 34 L65 34,3 20H? 65
VKK 34 L90 34,3 20H? 90
VKK 35 L65 35,3 20H? 65
VKK 35 L90 35,3 20H? 90
VKK 36 L65 36,3 20H?7 65
VKK 36 L90 36,3 20H?7 90
VKK 38 L65 38,3 20H?7 65
VKK 38 L90 38,3 20H?7 90
VKK 40 L65 40,3 20H? 65
VKK 40 L90 40,3 20H? 90

VKK 41 41,3 20H? 90

VKK 42 42,3 20H? 90

VKK 44 443 20H?7 90

VKK 45 45,3 20H?7 90

VKK 46 46,3 20H?7 90

VKK 50 50,3 20H?7 90

VKK 51 51,3 20H? 90

BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20 /99 44-0 Schienker 49



LAGERUNGEN

Spannhiilsen-Lagerung fir Lademagazine

El Hohere Standzeiten. Héhere Aufnahme von axialen Kraften.
El Hohere Drehzahlen. Kompatibel zu den vorhandenen Schnittstellen.

E3 Notlaufeigenschaften.

= o
|
Aufgrund gestiegener Anforderungen wurden diese
Produkte auf HSL Baureihe umgestelit.
. Maschinen- Lange L1 Lange L2 Gesamtlange L
Artikel oD [mm] o B [mm] oZ[mm] o P [mm] g & g
hersteller [mm] [mm] [mm]
L 10 HSL FMB, lemca, Irco 10,5 8 4 7 26,5 43,5 100
L 12 HSL FMB, lemca, Irco 12,5 8 4 8 26,5 43,5 100
L 13 HSL FMB, lemca, Irco 13,5 8 4 8 26,5 43,5 100
L 15 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 15 12 6 11 26,5 43,5 100
L 18 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 18 12 6 11 26,5 43,5 100
L 20 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 20 17 8 14 39 4?7 116
L 22 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 22 17 8 14 39 47 116
L 25 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 25 20 8 20 41,5 475 119
L30 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 30 20 8 20 41,5 425 119
L 32 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 32 20 8 20 41,5 47,5 119
L 36 HSL FMB, lemca, Irco, Traub 36 20 8 20 41,5 475 119
Schlenker Lagerungen T L ]

IN ALLEN GROSSEN UND PROFILEN! e H

Artikel Maschinen- oD [mm] oG [mm] oZ[mm] o P [mm] Gesamtlange L
hersteller [mm]
L12IEMCASIR lemca 12,5 M9x1L 4 8 107
L15IEMCASIR lemca 15 M12x1L 6 11 127
L18IEMCASIR lemca 18 M15x1L 6 11 127
L23IEMCASIR lemca 23 M18x1L 8 14 139,5
L24IEMCASIR lemca 24 M18x1L 8 14 139,5
L25IEMCASIR lemca 25 M22x1L 8 20 146,5
L32IEMCASIR lemca 32 M28x1L 8 20 169,5
L36IEMCASIR lemca 36 M30x1L 8 20 169,5
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LAGERUNGEN
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] Maschinen- Gesamtlange L . Maschinen- . . N
Artikel oD [mm] 0B [mm] oZ[mm] o P [mm] & Artikel oD [mm] Gewinde G 1 Gewinde G 2 Gesamtlidnge L [mm]
hersteller [mm] hersteller
L10TR L7 lemca
Di0Traub Traub 10,5 9 4 7 88 byl lemca 25 M5 M6x0,75 139
L12TR
D12Traub [=b 12,5 11 4 8 88
— L —
— I_ —
= O
O! . 1 [
[ R — s I o
| | [
. Maschinen- . . "
Artikel hersteller oD [mm] Gewinde G 1 Gewinde G 2 Gesamtldnge L [mm]
. Maschinen- . "
Artikel hersteller od[mm] oD [mm] Gewinde G [mm] Gesamtlange L [mm]
L5.5ERT
ERT 0550 Tornos 5,5 M3 M3 54
L5/D5 FMB, Traub 4,5 55 M4 82,5 L7 ERT . 5 a us w
L7/D? FMB, Traub 6.4 75 M5 83,5 ERT 0700 ornos
L75ERT
ERT 0750 Tornos 25 M4 M5 47
L8.5ERT
ERT 0850 Tornos 8,5 M5 M5 47
= -1 L 10.5 ERT
- ERT 1050 Tornos 10,5 M6 M6 52
: L 13.5 ERT
— o Tornos 13,5 M6 M6 52
O o ERT 1350
! ! !
e s e——
| ) I
. Maschinen- . . .
Artikel oD [mm] Gewinde G 1 Gewinde G 2 Gesamtlénge L [mm]
hersteller
L7 LNS LNS / Tryton 7 M5 M4 63
N Maschinen- . . .
Artikel oD [mm] Gewinde G 1 Gewinde G 2 Gesamtlidnge L [mm] L121LNS LNS /Tryton 12 M6 M6 2
hersteller
L5 lemca
Do lemca 55 M4 M4 90 . Maschinen- . . -~
Artikel oD [mm] Gewinde G 1 Gewinde G 2 Gesamtlange L [mm]
hersteller
L7Bss Bechler ? M5 M5 84
L10B 84
108 [A] Bechler 10 M5 M5 84
L10B96
10B[8] Bechler 10 M5 M5 96
. Maschinen- . . .
Artikel oD [mm] Gewinde G 1 Gewinde G 2 Gesamtlinge L [mm]
hersteller
56 Gauthier 5 M4 M4 80
7’6 Gauthier I M5 M5 86
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LAGERUNGEN LAGERUNGEN
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! - ! !
I i
Di
Artikel o P [mm] oD [mm] 0B [mm] oZ[mm] Lange L1 [mm] | Lange L2 [mm] | Gesamtlidnge L [mm]
LT25/D25 20 25 20 8 46 110 196
LT30/D30 20 30 25 8 46 110 196
LT32/D32 20 32 25 8 46 110 196
LT34/D 34 20 34 30 8 46 110 196
LT36/D36 20 36 30 8 46 110 196
— IL -_—
[ LI L2 o
1
1 I
o (a'a]
! 1
|
O
Artikel o P [mm] oD [mm] o B [mm] Lénge L1 [mm] Lénge L2 [mm] Gesamtldnge L [mm]
LT38/D38 20 38 30 46 110 196
LT40/D 40 20 40 33 46 110 206
LT42/D42 20 42 33 46 110 206 Lagerungen konnen von uns teilweise generaliiberholt werden.
LT44/D 44 20 44 33 46 110 206 Jegliche Sonderlagerungen kdnnen fiir sie realisiert werden.
LT45/D 45 20 45 33 46 110 206
LT50/D 50 20 50 42 46 110 206
LT54/D54 20 54 42 46 110 206
LT55/D55 20 55 42 46 110 206
LT58/D58 20 58 51 46 110 231
LT60/D 60 20 60 51 46 110 231
LT63/D63 20 63 51 46 110 231
LT65/D 65 20 65 51 46 110 231
LT70/D70 20 70 51 46 110 231
LT?5/D 75 20/35 75 65 46 110 231
LT80/D 80 35 80 65 46 110 231
LT90/D 90 35 %0 65 46 110 231
LT 100/D 100 35 100 82 46 110 231

54 Schienker BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/ 99 44-0 BESTELL-HOTLINE +49 (0) 77 20/ 99 44-0 Schienker



KUNDENLOSUNGEN

Schlenker Kundenlosungen Unser starkster Wachstumsbereich sind kundenspezifisch

NICHTS IST UNMﬁG”CH! entwickelte Produktlosungen.

r
Sprechen Sie mit uns und wir sind sicher,

eine effiziente, qualitativ hochwertige und Tel.: +49 (0) 77 20 - 99 44-10
wirtschaftliche Losung fir Sie zu entwickeln.
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DIENSTLEISTUNGEN
__ Schulungen

Gerade auch in der Spannmitteltechnik lassen sich mit dem richtigen Know-how wertvolle Bl Firmenspezifische Schulungen fir
Produktivitatsgewinne erreichen. optimale Know-how Vermittlung.
—_EH_
Spe——— Schlenker bietet als Spezialist im Bereich der Spannmitteltechnik fir Ihre Mitarbeiter B Eréffnung neuer
Schulungsprogramme an, die in wichtigen Details immer individuell auf [hre spezifischen Produktivitatspotenziale.
Anwendungen abgestimmt werden. Damit erzielen Sie den hochst méglichen Nutzen aus
s c h I k den Schulungen und halten Ihre Mitarbeiter auf dem neuesten technologischen Stand. 1 Durchfiihrung direkt in Ihrem
e n e r Unternehmen ohne Zeitaufwand
! Wenn Sie mehr Gber diese firmenspezifischen Schulungen erfahren méchten, fur An- und Abreise.

rufen Sie uns am besten an. . .. .
E3 Bei Bedarf kénnen die Schulungen

Gerne konnen Sie auch direkt ein unverbindliches Angebot fiir eine Schulung anfordern. auch bei uns im Haus durchgefihrt

Nennen Sie uns einfach die voraussichtliche Teilnehmeranzahl und innerhalb weniger Tage werden.
liegt Ihnen unser Angebot vor.

Sonderlosungen

Die Anforderungen am Markt steigen kontinuierlich. Der Kostendruck durch den globalen B Kundenspezifische
Wettbewerb fordert fiir jeden Prazisionsteilehersteller hochste Effizienz in jedem Detail Sonderlésungen sind unsere
des Fertigungsprozesses.

- Kernkompetenz.
SCHLENKER SPANNWERKZEUGE
Servicemobil Bei Spannwerkzeugen erreichen Sie mit individuellen Lésungen von Schlenker einen EY Deutliche Steigerung von

deutlichen Vorsprung in Produktivitdt und Standzeit. Produktivitat und Standzeit.
Sprechen Sie mit uns iiber Ihre Ziele: B Verbesserung der
Kundenspezifische Lésungen in héchster Qualitat und in kiirzester Zeit zu fertigen ist Wettbewerbsfahigkeit.
unsere Kernkompetenz. Gerne nennen wir lhnen in einem personlichen Gesprach unsere
Top-Referenzen und beste Beispiele mit Wirtschaftlichkeitsberechnungen.

Schlenker Dienstleistungen .. j e st VeIl eloanetin . )
Neben Sonderldsungen bei Spannwerkzeugen entwickeln wir auch véllig eigenstandige B Engineering von Sonderlésungen.
Werkzeugldsungen fir Sie, selbst wenn es dieses Produkt noch gar nicht am Markt gibt.

E R L E B E N S I E U N S E R E N S E RVI c E ! Dazu stehen uns erfahrene Techniker und ein eigenes Konstruktionsteam zur Verfiigung, B Komplettes Leistungspaket
die mit modernster Technologie arbeiten. Wir analysieren Ihre Anforderungen, definieren inhouse verfugbar.

Pflichtenhefte und Zeitplane und realisieren alles inhouse bis zum Prototypenbau und
der Serienfertigung, wenn dies gewiinscht ist. Bedienen Sie sich einfach aus unserem

El Grofie Erfahrung und Kompetenz.

Entwicklungsbaukasten!

Durchgingige Offnungszeiten: Wir sind immer fiir Sie da!

>> Unsere Aligemeinen Geschiftsbedingungen

finden Sie auf unserer Internetseite.
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Schlenker

SPANNWERKZEUGE

Servicemobil

Schlenker Spannwerkzeuge
Inge & Josef Meiflner GmbH & Co. KG

In der Lache 20
D-78056 VS-Schwenningen

Telefon +49 (0) 77 20/ 99 44-0
Telefax +49 (0) 77 20/ 99 44-27

info@schlenker-spannwerkzeuge.de
www.schlenker-spannwerkzeuge.de

B MADE
M IN
GERMANY

schlenker-spannwerkzeuge.de




